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Fortsattning fran artikel i nr 5 juni 2011

Teknologidagar pa Horn =
vad tyckte kunderna

(1as tidigare artikel pa squaretools.se eller mekpoint.se/tidningen — arkiv)

Square Tools AB bjod in till tva teknologidagar i maj manad hos verktygstill-
verkaren Paul Horn som visade aktuella trender och de senaste verktygslos-
ningarna. Dagarna bestod av intressanta foredrag dar teori och praktik mottes.
Programmet for besoket var utformat for storsta mojliga intresse oavsett de
besokande foretagens storlek eller tillverkningsinriktning. Syftet var att
ge deltagarna en sa djup inblick inom sparbearbetning som mojligt. Med
malsittning att ge impulser och kunskap for optimering och rationalisering

i den egna produktionen.

Vi stillde fragan till Johan Norrena, silj-
teknik pa Square Tools, med Tranas som
utgangsort vad han tycker om teknikresor
rent allmént.

- Tekniskt sett ar vi duktiga pa hemmap-
lan i Sverige men det &r bra att komma ut i
Europa och se lite med andra 6gon och att
aka en grupp med en bred mix av svenska
kunder som aker med. De pratar sinsemel-
lan och utbyter erfarenheter och synpunk-
ter om nyheter och teknik. Det skapar nya
kontakter och man kan pé bade kort och
lang sikt hjdlpa varandra. Pa denna resa
var det 12 olika foretag pa sammanlagt 22
personer som dkte med till Horn’s tekno-
logidagar. Nagra guldkorn hér nere var att
man kan ga pa olika seminarier och dven
se verktygen i bearbetning. Att dven Paul
Horn har sin produktion igdng parallellt &r

ocksa ett plus och jag hor att vara svenska
kunder uppskattar att kunna se produktion
live, direkt i fabriken.

Vilj ut nagot intressant som just nu vack-
er uppmirksamhet hir pa eventet.

- Horn ar viérldsledande pé verktyg for
svarvning med sma verktyg fran 0,2 mm
invandigt och all typ av sparbearbetning.
De har ett jattebrett standardprogram och
man Okar inom special dir man om jag
far uppskatta ligger med tillverkning av
verktyg utanfor katalogprogrammet pa c.a
50 %. Special r enligt Horn mycket stort i
Sverige och vi pa Square Tools ser att for att
vara kostnadseffektiva mot laglonelander
sa vaxer special och kombinationsverktyg
kraftigt fran tyska Horn (ex. sparstickning
samtidigt som man svarvar invandigt).

Rekommenderade skérdata nér det galler
verktygen utvecklas hela tiden for att fa
en optimal spanbrytning och erhalla en
god produktivitet for olika material. Vid
djup sparstickning eller avstickning finns
alltid en risk for spankldam och hér har
Horn tagit fram bra rekommendationer
for vilka geometrier och spanbrytare som
kunden skall vélja fér nya applikationer.
En annan intressant nyhet som kom f6r
négot ar sedan dr inom kilsparsbearbetning
dér man sticker kilspar nar man har detal-
jen uppe i svarven eller i fleropen. Forr har
man fatt flytta detta moment till annan
maskin eller t.om. skicka bort detaljen till
en extern specialist inom kilsparsbearbet-
ning, och da tappar man leveranstider och
det kostar extra pengar att flytta detaljen.
En sista trend och nyhet inom svarv och
grovfrdsning déar nya verktyg fran Horn
passar komplexa detaljer i nya kombina-
tionsmaskiner som har blivit populart.
Mer och mer sadana maskintyper hittar
vi pa verkstdder och mycket beror pa stora
tids- och kvalitetsforbéttringar genom att
kunderna slipper att byta och flytta detal-
jerna mellan olika maskiner, avslutar Johan
Norrena pé Square Tools AB.

Kundkommentarer;

- Resan och upplagget sag mycket intres-
sant ut och det tyckte var arbetsgivare
Atlas Copco i Nacka ocksa, som skickade
tre personer ur produktionen till Tyskland.
Vi har inte varit pa teknikresor utomlands
tidigare sa det kdndes spannande att ge
sig ivdg. Att traffa kollegor i branschen
som haller pa med samma sak kiande vi
efterat som ett extra plus och det visar sig
att man tillsammans kan diskutera och pa
ett spontant sitt finna nya infallsvinklar pa
olika bearbetningsprocesser och fa idéer.

- Horn dr en vilkind verktygstillverkare
hér hos oss och Square Tools arbetar nira
oss med sin tekniska siljorganisation och
vi anvander mycket av de sma svarvbom-
marna i hardmetall for invandig svarvning
och sparbearbetning. Annars sa dr det all-
tid intressant att se verktygen som man
kanske inte anvéander i produktion och dar
experter pa Horn kan via seminarier och
demo ge oss teknisk information.

- Nagot som imponerade och som ingen
av oss tre sett férut var “glansbearbetning”
med diamantverktyg som vi inte anvander
oss av idag men som gav lite intressanta
”vibbar” for framtiden.

Pierre Janson Atlas Copco Tools Nacka
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- Vi dr ett foretag enbart inriktade pa

legotillverkning for att skapa en konkur-
renskraftig svensk industri. Vara resur-
ser dr inom skdrande bearbetning med
totalansvar for detaljen med avseende
pa eventuella tillaggskrav som viarmebe-
handling, ytbehandling eller montering. Vi
ar nu &ven rustade for att hjdlpa till med
problemlésningar. Vart bearbetningskun-
nande ar gediget och det finns god kon-
struktionserfarenhet hos personalen. Till
var hjilp inom dessa omrdden anvander
vi EdgeCam och Solid Works, beréttar Jan
Lindholm pa Legojouren i Ljungby nar
vi ber honom att beritta lite om sitt och
brorsan Anders egna verkstad.

Vad tyckte ni om resan till Horn
i Tyskland och deras vélordnade
Teknologidagar?

- For en liten firma som vér, s ar det all-
tid intressant att komma ut i varlden. Som
vi ser det, att komma in i hjartat av produk-
tionen pa hos en stor verktygstillverkare
som Horn och kunna komma sa “ndra”
tillverkningen och den expertis som finns
tillhands, det kan man inte géra pa nagot
annat satt. Att umgéas med andra féreta-
gare och produktionstekniker fran andra
svenska foretag och dven traffa utlindska
foretagare dr helt enkelt mycket bra. Aven
om man inte tillverkar samma detaljer och
produkter sa dr det anda superintressant,
tycker vi.
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- Specifikt kan man nidmna kilsparsverktygen som vi
skulle vilja kora i vara multifunktionsmaskiner men det
dr inte nagot vi anvéander oss av idag utan vi “hyvlar”
kilsparen istallet men det blir nog dndring pa det snart.
Problem utan att anvénda sig av verktyg fran t.ex. Horn ar
att dd kan man komma ner i langa sma hal och bearbeta och
som sagt dar dr verktygstillverkaren Paul Horn experter.
Denna resa gjorde ocksa att vi fick ldra kinna personalen
pa Square Tools lite battre och man kan i en inspirerande
miljo hitta idéer och se 16sningar pa det mesta, framforallt
vad man kan gora med special- och kombiverktyg.

Jan Lindholm, Legojouren i Ljungby

- Det &r alltid intressant att ldimna sin “egna” milj6 och
tréffa andra kollegor i en teknikinspirerande miljo. Hora
vad de tycker och vad de andra har f6r problem hemma i sin
verkstad eller vad de kanske ser som inte jag har upptackt.
For min egen del sa fick jag se flera nyheter som jag inte
ens visste om att de fanns. Resan gav valdigt mycket och
man fick tillfélle att i lugn och ro utan att bli avbruten sitta
sig in i vilka verktygslosningar som Horn kan erbjuda, att
ha 100 % av tiden avsatt for att verkligen lyssna, fraga och
satta sig in i verktygslosningarna var mycket vérdefullt.
Nér man far besok hemma pa foretaget sa kan man inte
alltid till 100 % koncentrera sig men det kan man pa denna
typ av teknikresor. De olika seminarier som anordnades
var valdigt bra och fick mig att tinka efter och man fick
verkligen se problemlosningar fran olika angreppshall. Jag
far saga slutligen att resan var mycket vardefull och jag
kommer att gora fler utflykter framover, det dr néstan ett
maste for att f4 “det lilla extra plus” pa de senaste nyhe-
terna i branschen.

Kenneth Carlsson, produktionschef Noremech AB

Fler nyheter fran Horn’s teknologidagar

MCD (Monokristallin diamant) verktyg

Polerade detaljer anvénds allt oftare som dekoration eller
tekniskt funktionella komponenter i industrin. Vid finbe-
arbetning med MCD (Monokristallin diamant) uppnas en
ytfinhet som eliminerar en annars tillkommande polering.
Den exakta geometrin ger ett Rz-vdrde pa < 1 um. Dessa
varden kan inte uppnas med konventionella HM-, CBN-
eller PCD- verktyg.

Material som guld, silver, platina, nickel, massing, alu-
minium, koppar, brons, akryl, polykarbonat, polyvinylklo-
rid, polyetylen, och polyoximetylen &r lampliga for MCD
bearbetning. Forbearbetning gors normalt med PCD- eller
HM-verktyg. Laimplig arbetsman for efterféljande MCD-
bearbetning &r 0,02-0,05 mm radiellt.

Hal- och sparbearbetning med Supermini
Det flexibla verktygssystemet Supermini ar lampligt for
foljande bearbetningar; Invandig svarvning fran diame-
ter 0,2 mm, invandig spérstickning fran diameter 2 mm,
géangsvarvning fran diameter 3 mm, cirkuldrfrasning fran
diameter 5 mm, forbearbetning av spar (fore avstickning)
fran diameter 5 mm och sparstickning fran diameter 6
mm. Paul Horn kan erbjuda CBN- och PCD-bestyckade
standard- och specialskér for svarv-och frasoperationer.
Supermini’s storsta konkurrensfordel dr dess excep-
tionellt héga precision. Repeternoggrannheten ligger
inom 0,02 mm bade axiellt och radiellt. En annan fordel ar

Supermini’s méangfald och flexibilitet.

For mer info:
www.squaretools.se





